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APENDICE A

GRAFICOS DE RESIDUOYERSUS/ALORES PREDITOS RESULTANTE DO AJUSTE
DOS DADOS DE REOLOGIA PARA AS CORRENTES DE LAMA DEERFURACAO
DAS SONDAS 1, 2, 3,4 E 5.
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Figura A.1 - Sonda 1/Entrada das peneiras.
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GRAFICOS DE RESIDUOSERSUS/ALORES PREDITOS RESULTANTE DO
AJUSTE DOS DADOS DE DISTRIBUICAO GRANULOMETRICA ACMULATIVA
DOS SOLIDOS DE PERFURACAO DAS SONDAS 1, 2 E 5.
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Figura B.8 - Sonda 2/Alimentacao do secador.
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Figura B.9 - Sonda 2/Fluido recuperado no secador.

0,9 10

11



126 | Apéndice B

1,0 10
05 05
g [X] 8
ES 0000200, S 50000 o T
00 %o k=] 000 ° 5
% 0,0 [ 9060600000000 2 0,0 @urrooo0000 0 9056 0600009%
4 @
-0,5 -0,5
1,0 -1,0
01 00 O01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 -1 00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
Valores preditos Valores preditos
RRB Sigmaide
1.0
05
8 ©000 o
& 00000004
3 0,0 O
3 o
& o
« °
o
0.5
-1.0
-0,2 0,0 0.2 0,4 0,6 08 1,0 12 14

Valores preditos

GGS

Figura B.10 - Sonda 2/Cascalho na saida do secador.

11



Residuos

| 127

Figura B.11 - Sonda 5/Alimentacao do dessiltador.
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Figura B.12 - Sonda 6/verflowna saida do secador.
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Figura B.13 - Sonda Bhderflowna saida do secador.






