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APÊNDICE A 

GRÁFICOS DE RESÍDUOS VERSUS VALORES PREDITOS RESULTANTE DO AJUSTE 

DOS DADOS DE REOLOGIA PARA AS CORRENTES DE LAMA DE PERFURAÇÃO 

DAS SONDAS 1, 2, 3, 4 E 5.
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Figura A.1 - Sonda 1/Entrada das peneiras. 
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Figura A.2 - Sonda 1/Recuperado no Mud Cleaner. 
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Figura A.3 - Sonda 2/Alimentação do dessiltador. 

  



100 | Apêndice A 

 

   

 

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

Valores preditos

-8

-6

-4

-2

0

2

4

6

8

R
es

íd
uo

s

 

Bingham 

-10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

Valores preditos

-8

-6

-4

-2

0

2

4

6

8

R
es

íd
uo

s

  

Power Law 

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

Valores preditos

-8

-6

-4

-2

0

2

4

6

8

R
es

íd
uo

s

 

Herschel Bulkley 

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

Valores preditos

-8

-6

-4

-2

0

2

4

6

8

R
es

íd
uo

s

 

Robertson Stiff 

Figura A.4 - Sonda 2/Overflow do dessiltador. 
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Figura A.5 - Sonda 2/Underflow do dessiltador. 

  



102 | Apêndice A 

 

   

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Valores preditos

-8

-6

-4

-2

0

2

4

6

8

R
es

íd
uo

 

Bingham 

-20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180

Valores preditos

-8

-6

-4

-2

0

2

4

6

8

R
es

íd
uo

s

  

Power Law 

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180

Valores preditos

-8

-6

-4

-2

0

2

4

6

8

R
es

íd
uo

s

 

Herschel Bulkley 

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180

Valores preditos

-8

-6

-4

-2

0

2

4

6

8

R
es

íd
uo

s

 

Robertson Stiff 

Figura A.6 - Sonda 2/Fluido recuperado no secador. 
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Figura A.7 - Sonda 3/Fluido reserva. 
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Figura A.8 - Sonda 3/Fluido puro. 
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Figura A.9 - Sonda 3/Fluido recuperado no secador. 
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Figura A.10 - Sonda 3/Alimentação do dessiltador. 
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Figura A.11 - Sonda 3/Underflow do dessiltador. 
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Figura A.12 - Sonda 3/Overflow do dessiltador. 
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Figura A.13 - Sonda 4/Fluido reserva. 
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Figura A.14 - Sonda 4/Fluido puro. 
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Figura A.15 - Sonda 4/Fluido recuperado no secador. 
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Figura A.16 - Sonda 5/Alimentação dessiltador. 
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Figura A.17 - Sonda 5/Overflow dessiltador. 
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Figura A.18 - Sonda 5/Underflow dessiltador. 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

APÊNDICE B 

GRÁFICOS DE RESÍDUOS VERSUS VALORES PREDITOS RESULTANTE DO 

AJUSTE DOS DADOS DE DISTRIBUIÇÃO GRANULOMÉTRICA ACUMULATIVA 

DOS SÓLIDOS DE PERFURAÇÃO DAS SONDAS 1, 2 E 5.
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Figura B.1 - Sonda 1/Alimentação das peneiras. 
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Figura B.2 - Sonda 1/Fluido recuperado no Mud Cleaner. 
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Figura B.3 - Sonda 1/Alimentação do secador. 
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Figura B.4 -Sonda 1/ Cascalho na saída do secador. 
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Figura B.5 - Sonda 2/Alimentação do dessiltador. 
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Figura B.6 - Sonda 2/Overflow do dessiltador. 
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Figura B.7 - Sonda 2/Underflow do dessiltador. 
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Figura B.8 - Sonda  2/Alimentação do secador. 
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Figura B.9 - Sonda 2/Fluido recuperado no secador. 
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Figura B.10 - Sonda 2/Cascalho na saída do secador. 
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Figura B.11 - Sonda 5/Alimentação do dessiltador. 
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Figura B.12 - Sonda 5/Overflow na saída do secador. 
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Figura B.13 - Sonda 5/Underflow na saída do secador.



 

 

 
 

 

 

 


