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Reuniu-se por meio de videoconferência a Banca Examinadora, designada pelo
Colegiado do Programa de Pós-graduação em Engenharia Mecânica, assim
composta: Professores Doutores:  Giuseppe Pintaude - UTFPR; Cristiano Jose Scheuer
- UFSM; Wilian da Silva Labiapari - Aperam; Arthur Alves Fiocchi - UFU; Washington
Martins da Silva Junior - UFU; e Henara Lillian Costa Murray - UFU, orientadora
do candidato. 

Iniciando os trabalhos, o presidente da mesa, Prof. Dr. Henara Lillian Costa
Murray, apresentou a Comissão Examinadora e o candidato, agradeceu a presença
do público, e concedeu ao Discente a palavra para a exposição do seu trabalho. A
duração da apresentação do Discente e o tempo de arguição e resposta foram
conforme as normas do Programa.

A seguir o senhor(a) presidente concedeu a palavra, pela ordem sucessivamente,
aos(às) examinadores(as), que passaram a arguir o(a) candidato(a). Ultimada a
arguição, que se desenvolveu dentro dos termos regimentais, a Banca, em sessão
secreta, atribuiu o resultado final, considerando o(a) candidato(a):

Aprovado.

 

Esta defesa faz parte dos requisitos necessários à obtenção do título de Doutor.

O competente diploma será expedido após cumprimento dos demais requisitos,
conforme as normas do Programa, a legislação pertinente e a regulamentação
interna da UFU.
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Nada mais havendo a tratar foram encerrados os trabalhos. Foi lavrada a presente
ata que após lida e achada conforme foi assinada pela Banca Examinadora.

Documento assinado eletronicamente por Washington Martins da Silva Junior,
Professor(a) do Magistério Superior, em 29/02/2024, às 13:02, conforme
horário oficial de Brasília, com fundamento no art. 6º, § 1º, do Decreto nº 8.539, de
8 de outubro de 2015.

Documento assinado eletronicamente por Wilian da Silva Labiapari, Usuário
Externo, em 29/02/2024, às 13:02, conforme horário oficial de Brasília, com
fundamento no art. 6º, § 1º, do Decreto nº 8.539, de 8 de outubro de 2015.

Documento assinado eletronicamente por Cristiano José Scheuer, Usuário
Externo, em 29/02/2024, às 15:03, conforme horário oficial de Brasília, com
fundamento no art. 6º, § 1º, do Decreto nº 8.539, de 8 de outubro de 2015.

Documento assinado eletronicamente por Giuseppe Pintaude, Usuário
Externo, em 29/02/2024, às 15:03, conforme horário oficial de Brasília, com
fundamento no art. 6º, § 1º, do Decreto nº 8.539, de 8 de outubro de 2015.

Documento assinado eletronicamente por HENARA LILLIAN COSTA MURRAY,
Usuário Externo, em 29/02/2024, às 15:07, conforme horário oficial de Brasília,
com fundamento no art. 6º, § 1º, do Decreto nº 8.539, de 8 de outubro de 2015.

Documento assinado eletronicamente por Arthur Alves Fiocchi, Professor(a)
do Magistério Superior, em 29/02/2024, às 16:07, conforme horário oficial de
Brasília, com fundamento no art. 6º, § 1º, do Decreto nº 8.539, de 8 de outubro de
2015.

A autenticidade deste documento pode ser conferida no site
https://www.sei.ufu.br/sei/controlador_externo.php?
acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0, informando o código
verificador 5182060 e o código CRC 4A5DBD81.

Referência: Processo nº 23117.011111/2024-15 SEI nº 5182060
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RODRIGUES et al., 2020). A ferramenta foi lixada manualmente com lixas d’água com 
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é igual a 100 µm e mais “pontiagudos” 
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correspondente à linha vermelha traçada em “a”.
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correspondente à linha vermelha traçada em “a”.



–

vermelha traçada em “a”.
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• Desenvolver o projeto de uma câmara de texturização de cilindros; 
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• Realizar a texturização de cilindro de aço ferramenta (validação do 
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ou a peça perpendicularmente à direção do “plano” do 
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apa em “L”, indicada na Figura 
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lixas d’água com granulometria de 80 mesh, 120 mesh, 220 mesh, 320 mesh, 400 
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, com taxa de medição de 500 μm

com espaçamento de 1 μm x 10 μm, sendo que a maior densidade de pontos por μm 

dos bolsos fabricados foram realizadas por meio da ferramenta “análise de partículas” 
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passagem de corrente elétrica externa (“electroless”), é razoável que efeitos de borda 
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, com taxa de medição de 500 μm/s, 

sando modo de medição contínua, com espaçamento de 1 μm x 10 μm, sendo que 

a maior densidade de pontos por μm ocorre na direção perpendicular ao deslizamento 

dos bolsos fabricados foram realizadas por meio da ferramenta “análise de partículas” 







–



–



–





–



–



–



–



–



–





–





–







–



–

entre bolsos são as mais “alisadas” devido ao contato com o contracorpo; não há 

b mostra que o material “alisado” nas 
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se uma tribocamada “alisada” mais elevada (Figura 5.25
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“alisadas” e a  Figura 5.27
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“alisada” cinza (região 3) e outra região cinza escuro (região 2), ambas com ferro, 
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e 30 minutos, nas regiões entre bolsos há uma maior porção de material “alisado” 
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