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feito. Não sou o que deveria ser, mas Graças a Deus, não sou o que era antes”. 
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133 impõe que “a mesma área de solda não pode ser reparada mais 

vezes” (CONTEC. Norma 
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chaves “ ” (goivagem) e plasma ou “ ” (arco), aplicando filtros de data (de 2014 até 
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“intensidade”
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A região “A” rep

a peça que se pode trabalhar sem encostar a tocha na peça. A região “B”, é a região na qual 

“C”, por sua vez, é considerada como uma região não operacional, devido à maior dificuldade 
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𝜃
𝜃 = 2 ∗  180𝜋 ∗ 𝑎𝑟𝑐𝑡𝑎𝑛 (𝐴𝐿) ;   (1)
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α = 45°; 

α = 45°; 

α = 45°; 
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α = 20°; 

0 psi, α = 20°; 



α = 20°; 

0 psi, α = 



α = 

0 psi, α = 



ndo possível “escavar” mais, havendo tempo para fundir e remover o 
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significativas (p ≤ 0,05) nos resultados obtidos de largura e profundidade de goivagem, 



𝐿𝑎𝑟𝑔𝑢𝑟𝑎 = 21,12 − 2,62 ∙ 𝐼2 − 4,89 ∙ 𝐷𝐵𝑃 − 2,63 ∙ 𝐷𝐵𝑃2 + 7,11 ∙ 𝐴 + 4,69 ∙ α − 2,72 ∙ 𝐷𝐵𝑃 ∙ 𝐴 +5,49 ∙ 𝐷𝐵𝑃 ∙ α + 2,05 ∙ 𝐴 ∙ α;     
𝑃𝑟𝑜𝑓𝑢𝑛𝑑𝑖𝑑𝑎𝑑𝑒 = 4,75 + 0,93 ∙ 𝐼 + 1,05 ∙ 𝐼2 − 0,55 ∙ 𝐷𝐵𝑃 − 0,79 ∙ 𝑉𝑔 𝑓⁄ − 1,05 ∙ 𝐴 − 1,43 ∙ 𝐴2 −0,19 ∙ 𝑝 + 1,54 ∙ α − 1,94 ∙ α2 − 0,19 ∙ 𝐼 ∙ 𝑉𝑔 𝑓⁄ + 0,43 ∙ 𝐼 ∙ α + 0,28 ∙ 𝐷𝐵𝑃 ∙ 𝐴 + 0,34 ∙ 𝐷𝐵𝑃 ∙ α +0,20 ∙ 𝑉𝑔 𝑓⁄ ∙ 𝐴 − 0,46 ∙ 𝑉𝑔 𝑓⁄ ∙ α − 0,69 ∙ 𝐴 ∙ α;      

𝑉𝑔 𝑓⁄
função “fgoiva(x)” foi estabelecida pela mesma relação encontrada na análise esta
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utilizado o ângulo de ataque maior (α = 45°);

•

lizado o ângulo de ataque menor (α = 20°);

•

•

x A, DBP x α, A x α), como pode ser observado na equação obtida pelo 

• 𝑉𝑔 𝑓⁄𝑉𝑔 𝑓⁄ , I x α, DBP 

x A, DBP x α, 𝑉𝑔 𝑓⁄ x A, A x α e por último, 𝑉𝑔 𝑓⁄ x α), c
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