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graduação e nesta etapa do mestrado), não tenho dúvidas de que você, “Guti Guti”, ensinou

demais sobre “força e honra”, obrigada por acreditar em mim, muitas vezes mais que 
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“Fé é o pássaro que sente a luz e canta quando a madrugada é ainda escura.” 

“Continue a nadar, continue a nadar...”
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